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故障排除基本思路 

一、故障现象判断 
1、遇到用户报修，应仔细询问机器状况，使用时间、作业环境、维护保养情况等，小问
题尽可能通过电话指导用户处理。 
2、用户无法处理，必须尽快赶到机器处，根据用户故障描述，出发途中自我分析查找可
能的故障点。 
3、到达用户处，需实际确认故障现象，并做判断。 

二、故障原因分析 
根据故障现象，可采取望、闻、问、切四大方法分析，“望”：故障观察，“闻” ：听
声音、闻气味，“问”：询问使用者，“切”：借助诊断工具排除；也可通过分段分析
法、 
相邻部位对比法、换件法等，结合涉及到部位内外部构造及工作原理，综合自身以往经
验，分析故障原因。 

三、故障排除 
故障排除遵循由简到繁、由表及里的原则，首先排除无需动手拆卸的简单部位，然后是
通过启动机器、操作使用可对比排除的部位，最后是拆卸复杂部位进行排故。 

四、故障复查确认 
故障排除完后，必须进行试机运转复查，确保故障已经排除。 



插秧部常见故障 



插秧部不工作 

缺秧 

浮秧、插秧效果欠佳 

纵向送秧不良 

载秧台横向移动不良 

载秧台持续上下跳动 

插秧一边深一边浅 

1 

2 

3 

4 

5 

6 
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插秧部不工作 

插秧部不工作 

株距宽窄切换手柄 

PTO轴销 

YES 

插秧离合器连杆 株距手柄 

YES YES 

用户报修机器能前后移动，载秧台能正常升降，但是插秧部就是不工作。 



插秧部不工作-株距手柄、宽窄手柄切换不到位 

株距手柄切换不到位  

宽 窄 

株距宽窄手柄切换不到位 



PTO轴销断裂  

插秧部不工作-插秧离合器连杆不良、PTO轴销断裂  

插秧离合器连杆不良  



85～86mm 

插秧部不工作-插秧离合器连杆行程 

调节连杆 



部分插秧臂不工作 

部分插秧臂不工作 

用户报修机器在插秧过程中，突然有部分插秧臂不插秧。 

一组两个 一组四个 
单个 

单个、一组两个或一
组四个不工作 

确认 

链条锁片损坏 弹簧断裂 固定板装反 旋转箱 

安全离合 
器起作用 

各行离合器 
离合销轴不回位 

各行离合器 
钢索不良 

插秧轴连接套 
或平键损坏 



部分插秧臂不工作-链条锁片、弹簧 

链条锁片损坏 

弹簧断裂 
插秧臂进水、保养不当
导致插秧臂内部损坏 



部分插秧臂不工作-安全离合器、各行离合器 

安全离合器起作用 各行离合器钢索不良 

调整螺母 



部分插秧臂不工作-各行离合器的调节 

弹簧与拉索头之间的
间隙“D” 

出厂值 0～2mm 



部分插秧臂不工作-插秧臂固定板、离合器销轴 

固定板装反 
各行离合器 
离合销轴不回位 



部分插秧臂不工作-插秧轴连接套或平键损坏 

插秧轴连接套 平键损坏 



插秧部常见故障-缺秧 

用户报修机器在进行插秧时，出现缺秧现象。 



插秧部常见故障-缺秧 

田块 

缺秧 

秧苗 人为操作 机器 

水偏少 杂物多 

粘质土 

播种不均 播种偏少 

发芽不齐 秧苗床土过厚 

秧苗盘根不良 秧苗床土过薄 

行走速度过快 秧针磨损 取苗量偏少 

压秧杆过紧 纵向送秧少 



水偏少    

缺秧-水偏少、粘质土、杂物多 

粘质土 

杂物多 

水深适宜 

加装清理杆 



秧苗播种不均或出苗不齐 

取苗量过少 

缺秧-取苗量偏少、秧苗播种不均或出苗不齐 



调节螺栓 

拧松螺栓 

缺秧-纵向取秧量 



秧苗床土过簿和过厚 

缺秧-秧苗床土过簿和过厚、压秧杆过紧 

1～2cm 



插秧部常见故障-浮秧 

用户报修机器在进行插秧时，出现浮秧现象。 



插秧部常见故障-浮秧 

田块 

浮秧 

秧苗 人为操作 机器 

水偏多 杂物多 苗床盘根不良 行走速度过快 

秧爪不良 

插秧深度浅 

灵敏度过大 

弹簧弹力不足 油品不良 



浮秧-田块水过多、杂物过多 

田块水过多 杂物过多的田块 



浮秧-过烂、稀软的田块  行走速度过快 

浮舟 

田块泥土 

过烂、稀软的田块 

行走速度过快，浮舟掀起的水浪，会
推倒插好的秧苗，造成浮秧。 



浮秧-插秧深度浅 

插秧效果示意图 

插秧深度一般：1～3cm 
插秧深度手柄控制中央浮舟的升降 



插秧部常见故障-插秧效果欠佳 

苗床床土不良 

秧苗过高 
机插适宜高度：10-25cm 



插秧效果欠佳-扶苗杆调整不良 



插秧部常见故障-纵向送秧不良 

纵向送秧不良：栽秧台纵向不送秧或送秧量偏少。 



插秧部常见故障-纵向送秧不良 

秧苗 

纵向送秧不良 

机器 

床土过厚 床土较干 
栽秧台移动正常 

确认 

OK 

凸轮轴支架滚轮磨损 

送秧皮带动作 

确认 

YES 

NO 

凸轮轴连接销断裂 回位弹簧损坏 塑料齿损坏 

单向离合器卡死 

支撑件磨损 皮带拉伸打滑 



纵向送秧不良-凸轮轴连接销断裂 

纵向传送凸轮轴连接销损坏 

安装标记 

连接销安装孔 

（有倒角的一面） 



纵向送秧不良-凸轮轴支架滚轮及支撑件磨损 

凸轮轴支架滚轮磨损 支撑件磨损 



纵向送秧不良-送秧皮带行程调整 

13mm 

调整螺栓 

调整螺栓：顺时针行程变小 
          逆时针行程变大      



纵向送秧不良-纵向输送皮带轮内部损坏 

塑料轮啮合齿损坏 



插秧部常见故障-载秧台横向移动不良 

载秧台横向移动不良：栽秧台不移动或移动异常。 

供给箱1轴 

齿轮 

平键 

插秧箱 插秧箱 

横向传送 

中间齿轮轴 

纵向传送 



载秧台横向移动不良-横向传送丝杆连接销断裂 

连接销 

轴
套
卡
簧 

横向传送丝杆连接销断裂 



载秧台横向移动不良-横向调节手柄切换不到位 

                         传动销或丝杆异常磨损 

横向调节手柄切换不到位 



纵向送秧不良-支撑件单向离合器，回位弹簧损坏 

回位弹簧 
单向离合器卡死 



插秧部持续上下跳动 

载秧台持续上下跳动 

软硬度手柄 

软硬度钢索 

YES 

YES 

中央浮舟销孔 

用户报修机器在插秧作业过程中，插秧部上下跳动频率过高，影响插秧作业。 



插秧部常见故障-插秧部持续上下跳动 



插秧部持续上下跳动-软硬度手柄调整 

田块状态 设定位置 

软 
  
 

标准 
  
 
 
 

硬 

呈粘糊状，浮舟有推泥现象 1-3 

田块平整，拥堆较少 4 

田块较硬，平整不良 5、6 

凹凸严重，田面粗糙。  
（会留下车轮痕迹或足迹。） 

7 



插秧部持续上下跳动-软硬度钢索调整不当 

插秧部抖动大，说明灵敏度过大，需调整，
切换软硬度手柄位置无法消除时，可调整
软硬度钢索长短。 

调整方法： 

启动发动机，液压锁定解除，将插秧部降
至平坦地面。（插秧深度标准档） 

软硬度手柄1档：插秧部上下抖动剧烈； 

软硬度手柄2档：插秧部上下略微抖动； 

软硬度手柄3档：脚踩中央浮舟，插秧部 

                           向上升起。 

 

 

注：钢索不可调整过长，否则会影响插秧
部上升，上升缓慢或不上升。 

 

钢索伸长变灵敏 
钢索缩短变迟钝 



插秧部持续上下跳动-中央浮舟连接孔调整 

软硬度钢索调整不当 

敏感 

迟钝 

标准 



插秧一边深一边浅 

用户报修机器插秧时，出现一边深一边浅情况。 



控制器（ECU） 

插秧一边深一边浅 

控制器5A保险丝 

水平电机20A保险丝 

YES 

栽插离合器开关 

浮舟支架 
NO 

左右限位开关 

浮舟支架 

YES 

确认 

YES 

倾斜传感器 水平控制马达 

YES 

YES 

左右水平张紧弹簧孔位一致 

YES 

YES 

插秧一边深一边浅 

线束接插件 确认有无灰尘、松动 

检查保险丝有无熔断 

常开开关，闭合导通 

常闭开关，闭合导通 

测量电阻值或搭电试运转 
YES 

换件法 换件法 

田块平整状态 

YES 



插秧一边深一边浅-左右水平张紧弹簧孔位 

左右水平张紧弹簧孔位不一致，造成插秧部倾斜。 



插秧一边深一边浅-浮舟支架变形 

浮舟支架变形 



插秧一边深一边浅-保险丝熔断 



插秧一边深一边浅-栽插离合器开关 



插秧一边深一边浅-限位开关不良 

（1）左限位开关 
（2）右限位开关 



插秧一边深一边浅-水平电机不良 

（1）水平电机 
（2）端子 



插秧一边深一边浅-水平手动旋钮不良 

手动旋钮未设置居中，当手动与自动同时开启时，手动优先工作。 

居中 



行走部常见故障 



HST中立不良 

方向沉重 

插秧机行走不良 

1 

2 

3 



行走部常见故障-HST中立不良 

(“A” =| a - b | ≤ 2.5 mm) 

  HST液压传动调节杆调节不良 

用户报修主变速手柄处于中立位置时，机器还会向前移动。 

调节杆 

根据以下机械条件，将本机停放在平
坦的混凝土地面上，确认机体已停止。 

主变速手柄 ：[ 中立] 

副变速手柄 ：[ 田间作业] 

防陷变速手柄：[防陷] 

停车刹车踏板：释放状态 

发动机转速：( 约3000rpm) 

如果前进或后退，可通过调整杆进行
调整。 



HST中立不良-定位轴承磨损 

定位轴承 



行走部常见故障-方向沉重 

发动机转速过低 

用户报修机器进行转向时，打方向比较困难，方向比较沉重。 

液压油高温变质或进水 



行走部常见故障-方向沉重 

变速箱液压油量不足 变速箱滤芯堵塞 



行走部常见故障-插秧机行走不良 

齿轮箱驱动皮带过松 



行走部常见故障-插秧机行走不良 

２.調整要領 

  (How to adjust the side clutch)  

7.5～9.5ｍｍ 

7.5～9.5ｍｍ 

调整 

调整 

用户报修机器进行插秧时，到达田头转弯发现转弯不良，打死方向无法转弯。 



发动机无法启动 

发动机水温高 

发动机动力不足 

1 

2 

3 



启动马达不转 

全车有电 全车无电 

电瓶电压 

总保险丝（60A） 

通 断 

更换总保险丝（60A） 

电瓶接地线 

12V+ 

更换电瓶 

更换接地线 

启动马达B端子-车体 

12V+ 

S端子-车体 B端子线束不良 

12V+ 

发动机地线 

发动机地线不良 启动马达不良 

通 断 

钥匙开关 

OK NO 

红线-车体 

通 断 

安全开关 

主开关保险丝10A 

启动继电器 

钥匙开关不良 20A保险丝 

启动继电器 

发动机无法启动 

NO 

NO 

NO 

主开关保险丝（10A） 

更换总保险丝（10A） 

断 通 

NO 

钥匙开关 

通 



启动电路 

主
开
关
保
险
丝

 



起动马达不转 

发动机不能起动 

蓄电池电量不足 

配线不良 

马达不良 

启动继电器不良 

安全开关不良 

速熔保险丝熔断 

慢熔保险丝熔断 主开关不良 



无法启动-全车无电 

电瓶正负极松动 



无法启动-全车无电 

总保险丝损坏 总电源保险丝损坏 



无法启动-全车无电 

钥匙开关不良 

2 

1 

3 



无法启动-马达不动作 

  仪表盘指示灯通电，启动马达不工作
检查方法：首先确认主变速手柄和副变
速手柄是否处于中立位置，再确认驻车
踏板至驻车位置；检查负极线是否松动。 
  将主开关至启动位置，手放在启动继
电器上感觉是否跳动（继电器良好的状
态下），如果继电器跳动检查工作回路。 
   如果不跳动检测控制回路，检查方法：
踩下驻车踏板，测量安全开关是否导通，
或采用线束侧直连来判断安全开关是否
完好；互换周边继电器，来判断启动继
电器是否完好。 

控
制
回
路 

工作回路 

启动继电器 



无法启动-马达不动作 



无法启动-马达不动作 

1 
2 



无法启动-马达不动作 

①“B”端子     ②“S”端子 

【起动马达电源】 
1. 将电路测试器(+)极连接至起动机的“B”端
子①，并将(-)极连接至底盘。 
2. 如果测量到的电压为11～14V（蓄电池电压），
则表示线束良好。 

【起动马达吸引保持线圈的电源】 
1. 从起动马达上的“S”端子②中拆下连接器。 
2. 将电路测试器(+)极连接至线束侧的连接器，
并将(-)极连接至底盘。 
3. 按下驻车刹车踏板时，如果转动主开关起动
时的电压为11～14V（蓄电池电压），则表示缓
慢熔保险丝、主开关、安全开关和线束正常。 

若启动马达B、S端子测量电压值(11～14V)正常，
启动马达接地线连接正常，则表示启动马达出现
故障。 

① 

② 

启动马达接地线 



无法启动-马达不动作 

1. 从C端子(5)中拆下连接导线，然后将
导线(4)连接至蓄电池的正极端子。 
2. 使用蓄电池(2)的负极端子将起动马达
(3)的机体接地约1秒钟，以检查起动马达
(3)是否正常运转。 

（1） 

（5） （3） 

（2） 
（4） 



无法启动-马达不动作 

1. 从C端子(3)上断开连接导线(4)。 
2. 将蓄电池负极端子(2)连接到C端子(3)和
起动机机体上。 
3. 如果连接蓄电池正极端子(1)至S端子(5)
时小齿轮冲出，则表示吸引线圈完好。 
4. 基于此，如果断开C端子(3)线后小齿轮仍
在外面，则同样表示保持线圈完好。 

（3） 

（4） 

（5） 

（1） 
（2） 

（6） 



无法启动-马达转而无力 

电瓶电量不足 

低于10V以下 



发动机无法启动 

确认 

启动马达运转正常 

确认 

确认发动机有无 
着车征兆 

否 

检查燃油箱有无油量 

是 确认燃油油品
是否良好 

否 
添加 

是 

否 检查电子泵
是否工作 

拆下高压油泵低压油管，
主开关“开” 
确认有无出油量 

是 

否 

是 

测量线束侧
有无电压值 

更换燃油滤芯 

否 

检查低压油路有
无破损、漏气 

否 

是 

检查保险丝
好坏 

检查电子泵
好坏 

检查高压油泵
齿条有无卡滞 

首先检查断油阀
是否工作 

是 

否 
检查断油阀10A保险丝 

是 
清
洗 
更
换 

是 

否 
更换燃油 

否 拆下高压油泵低压油管，
主开关“开” 

确认出油量是否正常 

更换燃油
滤芯 

检查空气滤芯
是否堵塞 

是 

否 

清扫或更换 

发动机无法启动 



无法启动-启动马达转而有力 

断油阀、油泵保险丝熔断 



无法启动-启动马达转而有力  

电子泵不工作 油管漏气或堵塞 



无法启动-启动马达转而有力  

燃油不足 燃油品质不良 



无法启动-启动马达转而有力 

油水分离器水过多 燃油滤芯堵塞 



无法启动-启动马达转而有力 

断油阀不良 

断油阀好坏判断方法：主开关置于开时，听到“咔哒”声响，基本可判断是
好的。否则可用以下方法检查： 
万用表电压档测量线束侧电压是否正常， 
吸引线圈白红线：钥匙打开瞬间有12V左右电压； 
保持线圈红线，钥匙打开有12V电压；接地黑线导通； 
若线束侧电压、接地正常，则说明断油阀不良； 



水温指示灯亮起-发动机水温过高 

用户报修在进行插秧作业时，突然仪表盘水温指示灯点亮，蜂鸣器报警。 

水温指示灯 

遇到发动机高温报警切勿立即熄火，正确操作：主变速置于中立，停止插
秧作业，油门怠速，切断插秧部动力，直到高温报警指示灯熄灭，报警解
除后，方可熄火，待发动机冷却30分钟左右，再进行检查、确认。 



散热网片堵塞 风扇皮带过松 

水温指示灯亮起-发动机水温过高 



发动机超负荷运行、柴油品质不良 冷却水不足 

水温指示灯亮起-发动机水温过高 



散热器或冷却水管不良 

水温指示灯亮起-发动机水温过高 



机油油量不足 节温器不良 

水温指示灯亮起-发动机水温过高 



发动机动力不足 

用户报修机器在进行插秧作业时，出现有动力不足现象。 



发动机出现动力不足 

确认 

插秧速度、方法 

燃油箱内有异物 

检查各部是否有堵塞现象 清理、清扫 

检查低压油路出油量是否正常 

是 

否 

   空气滤芯是否堵塞 

检查油管是否松动、
破损 

否 
是 

清扫或更换 
否 

检查燃油滤芯是否堵塞 

是 

否 
拧紧或更换 

否 
更换 

是 
否 

清理 

是 

检查柴油品质是否不良 
否 

更换 

发动机动力不足 



发动机动力不足-油门手柄不在作业范围内 

油门手柄不在作业范围内 



发动机动力不足-HST驱动皮带松动 

皮带过松 



空气滤清器不清洁会造成阻力增加，空气流量减少，进气效
率下降，致使发动机动力不足。 

发动机动力不足-空气滤芯堵塞 



燃油品质不良，燃油中有水 

发动机动力不足-燃油品质不良 



发动机动力不足-油管松动、破损 

油管松动、破损 



发动机动力不足-燃油滤芯堵塞 

燃油滤芯堵塞：由于柴油品质的好坏会影响柴油滤芯的使用
时间，当滤芯堵塞后就会使发动机动力不足。 

涂抹润滑
油 



发动机动力不足-燃油箱内有异物 

燃油箱内有异物:燃油箱内有异物会将出油口堵塞，引起发动机动力不足。 



谢谢大家！ 

服务热线：400-688-9258 


