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一、使用安全注意事项 



检查、维护、清扫和加油时，请务必关停发动机! 

●检查、维护、清扫和加油时，请务

必关停发动机，并拔下主开关的钥匙。 

 

●请务必将拆下的安全盖和保护盖安

装回原位后再进行作业。 

 

[ 若不遵守] 

可能会被卷入旋转部位，造成受伤。 



打开或关闭脱粒筒部、切刀部、发动机仓盖、 
粮仓时，请务必关停发动机! 

●请在平坦的场所打开或关闭各部位。 

● 打开脱粒筒部、切刀部时，请支

好撑杆。 

●请勿在各部位打开的状态下起动发

动机。 

[ 若不遵守] 

可能会与内部旋转部件接触或被卷入，

造成重伤。 



发现异常时，请立即关停发动机， 
拔下主开关的钥匙! 

●清除缠绕、堵塞的秸秆或检查、清扫谷粒时，

请将脱粒、收割各离合器手柄置于[ 离] 的位置，

并务必关停发动机后再进行处理。 

●清除堵塞在割台、脱粒筒部、切刀部的秸秆

时，请戴上厚手套，少量依次清除。 

● 请勿徒手接触刀刃。 

[ 若不遵守] 

可能会因接触切刀、刀刃或链条等动作部分而

被卷入，造成重伤。 



请勿将手、手腕等身体部位靠近这些旋转部件! 

●各清扫口、各检查窗内部均有高速

旋转的旋转部件，非常危险。打开各

清扫口、各检查窗时，请务必关停发

动机，拔下主开关的钥匙。 

●割台带有旋转部件及锋利的割刀，

因此请勿靠近正在运行的联合收割机。 

各搅龙、粮仓内部及清扫口均有高速

旋转的旋转部件，非常危险。联合收

●割机运行时，请勿将手、手腕等身

体部位靠近这些旋转部件。 



在打开发动机仓盖、脱粒筒部、切刀部、粮仓 
等开关部的状态下，不得起动发动机! 

●脱粒筒堵塞时，请立即将脱粒离合

器手柄置于[ 离] 的位置，待关停发

动机，拔下主开关的钥匙后清除堵塞

的草屑。 

●脱粒筒堵塞时，请打开脱粒筒并清

除堵塞。堵塞严重时，请打开脱粒筒

上盖后清除堵塞。 

● 清除秸秆堵塞时，请务必佩戴手

套。 

●清除堵塞后，请务必关闭各开关部。 



进行手动脱粒时，请务必稍微离
开机器割台，并少量喂入作物！ 

●请将收割机停放在平坦的场所，停止割台的

动作，挂上停车刹车。 

●请勿站在割台的正面。 

● 共同作业人员应坐在驾驶座上，做好随时关 

停发动机的准备。 

●请将割台和拨禾轮置于最上升位置，挂上割 

台下降锁定件以防止割台下降。然后少量投入

作物。 

●请收紧衣服的袖口，切勿佩戴手套、头巾围 

巾及在腰部缠绕毛巾。 



    因自行改装、加装、自行调整、拆卸产品使用说明书规定不允许自行改装、加
装、自行调整、拆卸的部件和零部件造成的故障，不属于三包范围。 
    即使在三包保证期内，作业损失、利润损失、利润减少、代用机的租用费及其
他同营业损失相关的附带损失、间接损失的请求、都不属于三包范围。 

特别注意事项 

 请勿擅自改装机器 



产品规格表-1 



产品规格表-2 



二、重点部位说明 



 

 

收割部 

●作用：将谷物扶起、切割、输送进入供给部  

 

构成：分禾装置 

      拨禾装置 

      切断装置 

      喂入装置 

      输送装置 



收割动力传递 

发动机 

HST 

变速箱 

供给装置
反转轴 

清选风扇轴 

脱粒筒驱动
齿轮箱轴 

供给装置
驱动轴 

供给装置
传送筒轴 

喂入搅龙 

拨禾器轴 

割刀驱动轴 

 

 

 

 

 



 

 

收割动力传递 

发动机 清选风扇 脱粒齿轮箱驱动轴 
皮带 皮带 

反转轴 
齿轮 

供给驱动轴 

皮带 

割刀驱动轴1 

链条 

割刀驱动轴 
轴 

割刀 
花键 

搅龙驱动轴 

链条 

皮带 

搅龙 
花键 

拨禾器调速轮 

拨禾轮驱动轴 拨禾轮 

链条 

皮带 



脱粒部-脱粒部的构造、原理 

主要构成: 脱粒滚筒 脱粒承网 摇动筛床 1号搅龙 

2号搅龙 鼓风机 脱粒室盖 



发动机 
脱粒齿轮箱 

脱粒滚筒 

清选风扇 

1号横搅龙 

1号竖搅龙 

2号横搅龙 2号竖搅龙 

振动筛 

脱粒部-动力传递 



发动机 清选风扇 风扇皮带轮 

脱粒驱动箱 脱粒滚筒 

1号横搅龙 

2号横搅龙 

振动筛皮带轮 

振动筛 

皮带 平键 
皮带 

皮带 

皮带 

皮带 

皮带 

花键 

脱粒部-动力传递 



作物 脱粒滚筒 承网 

1号横搅龙 

1号竖搅龙 

粮仓 粮袋 

振动筛 波纹板 百叶筛 

2号横搅龙 

2次脱粒装置 

2号竖搅龙 

输送 脱粒 掉落 筛选 筛选 

未完全脱粒 

完全脱粒 

输送 

输送 

输送 

2次脱粒 

清选风扇 

清选 

脱粒部-工作流程 

特点：一次脱粒、两次清选 



谷粒处理部 

(1) 卸谷器搅龙3 
(2) 卸谷器搅龙2 
(3) 连接搅龙 
(4) 卸谷器搅龙1 （垂直） 
(5) 粮仓底部搅龙 
(6) 粮仓驱动箱 
(7) 卸谷器箱1 
(8) 卸谷器箱2 
(9) 卸谷器箱3 



谷粒处理部的组装注意点 



底部搅龙与卸谷器垂直搅龙定位 

(1) 粮仓底部搅龙终端部  
(2) 卸谷器搅龙1 （垂直）的起始端  
(3) 卸谷器箱1  
(4) 卸谷器搅龙1 （垂直）  
(5) 粮仓底部搅龙 
(A) 双层叶片侧 
 A : 66°±6° 



连接搅龙与卸谷器搅龙2的定位 

(1) 连接搅龙上连接的叶片    
(2) 卸谷器搅龙2起始端  
(3) 卸谷器箱3  
(4) 连接搅龙  
(5) 卸谷器搅龙2 
(a)对准标记、 
(A) 滞后66 ° 



卸谷器搅龙2、3的定位 

(1) 卸谷器搅龙2           (4) 卸谷器搅龙2末端 
(2) 卸谷器搅龙3           (5) 卸谷器箱3 
(3) 卸谷器搅龙3起始端     (A) 法兰部 
 

将卸谷器搅龙2(1)的法兰部(A)组装到卸谷器箱3(5)侧。 
将卸谷器搅龙2(1)的终端部(4)与卸谷器搅龙3(2)的起始端部(3)置于相反的（错开
180度）位置上。 



变速箱 

HST 

履带 

行走部 



副变速—档位切换 

副变速齿轮：常啮合 

花键接合套 

（1） 
（2） （3） 

（1）低速齿轮 

（2）行走齿轮 

（3）标准齿轮 

 

 



HST 

动力传递 



(13)单边离合器16T齿轮  (14)单边离合器拨叉  (15)单边离合器轴 
(20)分离器板   (21) 摩擦片    (22) 压板   (23) 轴环 

转向动作 



行走部的维护 

名称 1108 

变速箱 
11.5L 

初次50 h、  
以后每隔200h 

液压油箱 19L 

HST输入法兰 0.2 L分解时更换 



三、电气系统特点及构成 



仪表盘 

3 

8 

5 

9 

1 

6 

7 

4 

10 

14 

12 

13 

11 

15 

2 

1、左转向指示灯 

2、右转向指示灯 

3、燃油不足指示灯 

4、充电故障指示灯 

5、粮满报警指示灯 

6、2#绞龙堵塞指示灯 

7、油压报警指示灯 

8、水温报警指示灯 

9、发动机故障指示灯 

10、发动机预热指示灯 

11、自动卸粮故障指示灯（预留） 

12、油水分离提醒灯 

13、切草器故障指示灯（预留） 

14、1#绞龙堵塞指示灯（预留） 

15、卸粮绞龙堵塞指示灯（预留） 

16、油量灯带 

16 



仪表盘 

4 

7 

1 

2 

6 

5 

8 

3 

1、仪表显示屏                          5、充电电压指示灯  
2、发动机转速表                        6、充电故障指示灯 
3、码表时间                            7、水温显示报警指示灯 
4、燃油不足指示灯                      8、燃油不足提示 



启动回路图 



总电源开关 



保险丝 

（3） 

（1） 
（2） 

（1）点火开关10A保险丝 

（2）启动马达30A保险丝 

（3）总保险丝60A保险丝 



启动继电器 

（1） 

（1）启动继电器 



点火开关 



刹车安全开关 



脱粒安全开关 



卸粮安全开关 



启动马达 

（S端子） 



预热 

预热继电器 预热150A保险丝 



交流发电机-1 

（1） 
（3） （2） 



交流发电机-2 

80A充电保险丝 



组合开关-1 



组合开关-2 



喇叭 



报警喇叭 



报警灯 



倒车开关 



继电器 

（1） 

（2） 

（3） 

（4） 

（5） 

（6） 

（7） 

（8） 

（9） 

（10） 

（11） 



继电器检测 



（12） 

（14） 

继电器 



继电器检测 









卸粮筒电机-1 



卸粮筒电机-2 









四、液压系统特点及构成 



液压元件 

（1）ＨＳＴ 

（2）HST液压油滤芯 



（4）液压泵 

（3）HST冷却器 



（5）割台升降/机体转向控制阀 

（6）拨禾轮/卸粮筒升降控制阀 



（7）割台升降油缸 

（8）拨禾轮升降油缸 



（9）卸粮筒升降油缸 

名称 油量 时间 

液压油箱 19L 
初次50 h、  
以后每隔200h 

纯正液压油 

（10）液压油箱 



割台升降-机体转向回路 

（1）割台升降溢流阀打开压力
值：15.5±0.5Mpa 
（2）机体转向溢流阀打开压力
值：8-9Mpa 

（1） 
（2） 



拨禾轮-卸粮筒升降回路 

（1）拨禾轮-卸粮筒升降溢流阀打
开压力值：15.5Mpa 



拨禾轮-卸粮筒升降控制阀 

拨禾轮上升 

卸粮筒上升 

拨禾轮下降 

卸粮筒下降 

系统电磁阀 



拨禾轮-卸粮筒升降手动按钮操作方法 

如果出现拨禾轮或卸粮筒无法升降
时，可以采用手动按钮来识别故障： 
首先，起动发动机，拆下踏板，取
下橡皮盖。 
（1）如果按住手动按钮，拨禾轮或
卸粮筒可以升降，说明液压系统无
问题，可能是电气故障。 
（2）如果按住手动按钮，拨禾轮或
卸粮筒不能升降，说明液压系统可
能有问题。 橡皮盖 

手动按钮 



HST液压系统构成、原理 



HST液压回路图 

(1) 泵轴（输入轴） 
(2) 机油滤清器滤芯 
(3) 补充泵 
(4) 高压溢流阀 
   （前进用和后退用） 
(5) 变量泵 
(6) 单向阀 
(7) 补充溢流阀 
(8) 定量泵 
(9) 马达轴（输出轴） 
(10)主变速移动手柄 
(11)调节器 
(12)伺服活塞 
(13)反馈连杆 
(14 机油冷却器 



五、发动机特点及构成 



 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



 

 

 



谢谢大家！ 

服务热线：400-688-9258 


